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Plat ar ett fantastiskt material. Det &r hallbart, formbart

och har lang livslangd. Det tillater latta konstruktioner

och kan i princip atervinnas hur manga ganger som
helst utan att forlora sina positiva egenskaper.

Tack vare modern teknik kan idag i stort sett alla former vikas.
Med ett stycke plat, geometriskt kunnade, kédnsla fér materialet, ratt
handlag och utrustning, kan det som forr var ett oerhort dyrt och
modosamt hantverk, produceras snabbt och kostnadseffektivt.

CIDAN Machinery har varit drivande i denna utveckling i manga
decennier genom att konstruera, producera och leverera palitliga och
innovativa platbearbetningsmaskiner utifran kundernas behov och
onskemal. Idag erbjuder vi starka varumarken som CIDAN, Goteneds
och Forstner fér bade bygg- och verkstadsindustrin pa en véxande,
global marknad. Vi lyssnar noga pa vad vara kunder vill uppna, hojer
deras produktivitet och skapar battre arbetsmiljoer. Sa valkommen till
en partner som star for bade kvalitet och innovation. Vi ser inget slut pa

mojligheterna med origami.
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En effektiv platbearbetning borjar

och slutar med nuEvolution frén
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Kombinera nuEvolution med
den imponerande kraften och
smidigheten hos vara maskiner
for perfekt verblick, bra resultat, kortare ledtider och ékad
[6nsamhet. Det enda som behdvs ar en ritplatta eller laptop

och ditt finger.

Konstruktion.

nuEvolution &r oerhért anvéndarvénligt och kan hanteras av vem
som helst, var som helst. Rita eller skriv in dina &nskade profiler
snabbt och enkelt pa byggarbetsplatsen, fabriksgolvet eller var
du nu befinner dig. Mattsatt och justera vinklarna enkelt sa att
din 3D-profil stdmmer med verkligheten. nuEvolution méjliggdr
exakta varden och gor ditt arbete lekande latt.

Valj farg och material bland de férdefinierade materialen
och skriv in 6nskad langd och antal. Programmet ser till att
du alltid levererar ett komplett underlag, dar inga matt-

angivelser eller andra data saknas.
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Lagg till de férbrukningsdetaljer du behéver ur biblioteket.
Skriv in din arbetsorder och ange nér du vill ha materialet
levererat. Din order ar nu redo att skickas direkt till produk-
tionen.

nuEvolution samlar alla inkommande order digitalt pa ett
och samma stélle. Harifran kan du enkelt skriva ut fardiga
pdf:er pa din mattsatta profil med alla ingdende data.
Programmet haller reda pa din materialférbrukning av saval

plat som tillhérande detaljer.

Dags foér produktion!

Med nuProduction samlas alla inkommande order upp, sa att
din produktion kan planeras utifran befintlig kapacitet och
dnskade leveranstider. Ordern prissatts med utgangspunkt fran
de parametrar ni sjalva bestdammer. Du ser hur mycket material
du behdver och far enkelt fram ett underlag for bestallningar fran
din materialleverantér. Du gér upp din produktionsplan dag for
dag och omplanerar vid behov. Underlag fér hur du optimerar
din @mnesberedning for basta materialutnyttjande kan ocksa tas
fram. Med Forstner PSM kan du dessutom styra din klippstrécka
bade vad galler langder och slittning.

Valjer du att fa fardiga streckkodsetiketter direkt pa

dmnena, kan dessa i sin tur anvandas for att lasa in program



i kantvikmaskinen och halla reda pa att alla &mnen sorteras in
till ratt order. Anvander du ProLink styrsystem till din kantvik-
maskin fors alla data fran nuEvolution éver per automatik och
gor all programmering 6verflédig. nuProduction ar [6sningen
som ger dig full kontroll pa allt fran kalkylering, materialatgang
och resursplanering till streckkodsmaérkning, produktion,

féljesedlar och fakturering.

Har ni externa kunder?

nuOrder &r tillaggsmodulen som fungerar som en webbutik.
Med nuOrder kan dina kunder sjalv rita upp och bestalla sina
6nskade profiler som dartill blir prissatta. Ordern kan hanteras
som vilken bestéllning som helst, levereras och faktureras utan
manuell inblandning. Otydliga underlag, svarlasta skisser och
andra tveksamheter &r ett minne blott. Din kund star for

underlaget, du star fér produkten.

Rita eller skriv in dina &nskade profiler snabbt och
enkelt pa byggarbetsplatsen, fabriksgolvet eller var
du nu befinner dig.

nulT &r kompatibelt med styrsystemet ProLink och
Forstners programvara for styrd slittning vilket ger
en snabb, enkel och smidig produktion.

Materialhantering, markning, analys, dokument-
hantering och logistik — nulT &r l&sningen som tar
hand om allt.
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Rationell plathanteringsutrustning 6kar produktiviteten.
Med vart breda produktprogram komponerar du sjélv ihop de
olika modulerna till den ultimata produktionslinan f6r dina
behov avseende material, seriestorlekar, verkstadsutrymme
och féradlingsgrad.

| sortimentet finner du de smarta l6sningarna for allt fran

coilhantering till riktverk, klippstréckor, gradsaxar och

styrsystem som automatiserar och snabbar upp din process.
Rétt komponerad slipper du manuell hantering, spill, repor,
pausmaérken, kassationer och lyfter produktionen till nya
hojder.

| den hér broschyren presenterar vi ett litet urval av
moduler som verkligen kan hjalpa dig att fa fart pa bade

produktionen och lénsamheten.

Forstners breda produktutbud och smarta I6sningar fér materialhantering gér
manga lyft och ensidiga rérelser till historia. Férutom att vara skonsamma mot
dina medarbetare - din viktigaste resurs — &r utrustningarna ocksa skonsamma
mot platen, vilket minimerar risken fér materialskador, repor och onédiga
kassationer. Precisionen och méjligheten till maximalt utnyttjande av platen,
med minsta mojliga spill, bidrar ocksa till att ka din I[6nsamhet.
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Vara klippstrackor och maskingradsaxar fran Forstner och Géteneds skar
och klipper platen som den vore smér. Samtliga ar all-in-one units, vilket
rationaliserar ditt arbete avsevart. Ta del av den mangsidiga utvecklingen med
méngder av banbrytande funktioner som standard.

Maskinerna bjuder pa stor flexibilitet och &r konstruerade for att halla hég
produktionstakt dag efter dag, ar efter ar med ett minimum av service.
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Hasplar och/eller vaggor valjer du utifran den
coilvikt du vill anvanda och utrymmet i din verkstad.
Skiljeramar haller platen pa plats fram mot
klippstréckan och eliminerar risken fér repor.

En coilvéljare, manuell eller motordriven,
haller platen beredd framfér klippstrackan

Klippstrackan kan fas med mangder av funktioner
och komponenter. Aven styrsystemet véljer du
utifran dina behov.

och minimerar tiden fér byten.

Komponera din produktionsanldaggning for basta ergonomi, effektivitet och I6nsamhet.

Med plat pa rulle istéllet for formatplat sparar ni massor
med pengar, far mindre spill och mer lagerutrymme.

Vi har 6sningen for saval den mindre som stérre plat-
verkstaden.

Genom att skapa ytor fér en rationell coilhantering skapar
du samtidigt battre produktivitet och hogre I6nsamhet.

Forstners program &r brett och kombineras till en effektiv
produktionsanldggning baserad pa dina behov, déar

parametrar som kraft, avstand, tid och materialatgang ar
avgdrande for en snabb och kostnadseffektiv produktion.

Med vara lésningar hanterar du enkelt coils fran 500 kg
upp till 10 ton. Stérre coils innebér farre byten, mindre spill
och en mer rationell hantering.

Hur manga material vill du ha lattillgdngliga? Byter du ofta?
Med en coilvaljare haller du sex olika material beredda vid
klippstrackan och férkortar tiden for byten avsevart.

Med en valutrustad klippstracka i din produktionslina
slipper du klippa upp remsor i gradsaxen.

Séljer du formatplat eller vill ha méjligheten att haspla upp
materialet i mindre coils? Vi har 16sningen!

Programvaran fran nulT hjélper dig att fa béttre fléde i din coilhantering.
Med nuEvolution far du alla data fér att framstélla dina &mnen sasom farg,
material, klippmatt, antal och eventuella urklipp.

Med nuProduction kan din klippstracka fa alla styrdata direkt in i systemet.
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Vassaste
medarbetaren.

Forstner MST-AL 1250 &r den ultimata klippstrackan fér
byggnadsplatslageri och ventilationstillverkning. Platen matas
enkelt in i maskinen och skarningen utférs med fantastisk
precision, kanter fria fran grader och minimalt med spill.
Oka kvaliteten och produktionshastigheten pé klippet. Plat pa
rulle istallet for formatplat sparar massor med pengar, ger
mindre spill och gott om lagerutrymme. Klippstrackan &r
utrustad med matarvalsar och en kraftfull slittenhet med
valsdiameter 100 mm och fem knivpar. Du far alltsa ut sex
remsor som klipps tyst och smidigt med maskinens rullsax.
Slittknivarnas ingrepp kan, som tillaggsfunktion, styras
maskinellt. Matningsbordets utformning minimerar risken for
skador pa plat och lackskikt, sarskilt pa mjuka material som

zink, aluminium och koppar.

De viktigaste férdelarna:
Liten men urstark.
Smart, anvéndarvanligt styrsystem.
H&g matningshastighet.

Enkla instéllningar.

MST-AL 1250
Materialbredd, mm 1250
Stal, max plattjocklek, mm 1
Rostfritt, max plattjocklek, mm 0,6
Aluminium, max plattjocklek, mm 1,75

8 CIDAN Machinery

Liten i formatet
men stor i kapaciteten.

Goteneds COMPACT 12 &r en superkompakt all-in-one-
maskin med hela gavlar och enkel hantering. All transport sker
dver lankrullar genom ett riktverk som ger dig plana @mnen
dven i det 6vre plattjockleksintervallet. COMPACT 12 har en
gradsax som ger hég mattnoggrannhet. Styrsystemet LineLink
med coilbibliotek ger dig full kontroll éver hur mycket material
du har kvar. Programinstéllningarna kan sparas och har aven
tillgang till en specialfunktion fér skonsam aluminiumklippning.
Komplettera den med slittenhet och du far en hogeffektiv

amnesproduktion pa minimal yta!

De viktigaste férdelarna:
Stabil konstruktion.
Kompakt design.
Gradsax for basta snittyta och snabbare hantering.
Skonsam mot materialet.

Lattkort och funktionsrikt styrsystem.

COMPACT 12
Materialbredd, mm 1250
Stal, max plattjocklek, mm 1,25
Rostfritt, max plattjocklek, mm 0,75
Aluminium, max plattjocklek, mm 1,75



Perfekt resultat
pa nolltid.

Forstner KA-TFF &r en mycket kraftfull klippstracka med starka
motorer och effektiv transmission som ger hég produktivitet
och problemfri drift ar efter ar. Stéll &mneslangd, antal samt
slittning/ej slittning med den lattdverskadliga panelen och
maskinen skoter resten sjalv. Du har séllsynt god 6verblick pa
slittenheten och den vélplacerade skalan gér att slittknivarna
stélls in pa ett minimum av tid med fantastisk precision for
exakta bredder. Har du behov av en maskin f6r 1500 mm plat
eller behov av ytterligare rastyrka valjer du KA-TFH. Runt dessa
maskiner bygger du enkelt upp en coilhantering som ger dig

basta produktivitet och [6nsamhet.

De viktigaste férdelarna:
Robust konstruktion.
6 valsar i riktverket med enkel instéllning av valstryck.
Genomtankt och snabbt omstéllbar slittenhet.
Kuggdrift fér snabb, exakt géng och lagre slitage.
Logisk och anvandarvanlig styrpanel.

Stort utbud av tillbehér och tillaggsfunktioner.

KA-TFF KA-TFH
Materialbredd, mm 1250 1500
Stal, max plattjocklek, mm 1,25 2
Rostfritt, max plattjocklek, mm 0,75 1,25
Aluminium, max plattjocklek, mm 1,75 3

Lat senaste tekniken
gora jobbet at dig.

Forstner PSM é&r rena drémmen fér den moderna platverk-
staden. Med den har du mgojlighet att styra samtliga funktioner
fran styrpanelen: breddinstalining, &mnesléngd, riktvalsarnas
tryck for att slippa pausmarken, slittskarens breddinstalining och
ingrepp. Styrsystemet ar helt kompatibelt med nuProduction,
vilket innebér att hela din &mnesproduktion kan planeras och
programmeras utan nagra manuella ingrepp. Kombinera med
6nskat antal hasplar och manuell eller styrd coilvaljare. Battre

klippstracka kan du inte fal

De viktigaste férdelarna:
Hog produktivitet och repeterbarhet.
Oslagbar precision pa slittade amnen.
Samtliga funktioner styrs fran kontrollpanelen.

Styrsystem som kan integreras med nulT.

PSM

Materialbredd, mm 1250

Stal, max plattjocklek, mm 1,25
Rostfritt, max plattjocklek, mm 0,75
Aluminium, max plattjocklek, mm 1,75
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Goteneds maskingradsax RAPIDO

Jobbar mest - later minst.

Goteneds maskingradsax RAPIDO ér en kraftigt byggd maskingradsax som klipper RAPIDO - de viktigaste férdelarna:

samtliga plattjocklekar i arbetsintervallet utan nagra som helst installningar att ta v Enkel och anvindarvanlig.

ha till. Den elektriska k axelmotorn bjuder pa en i de kraft, forbruk
ansyn till. Den elektriska kuggvéaxelmotorn bjuder pa en imponerande kraft, férbrukar Valutrustad som standard.

valdigt lite energi och ar dessutom tystgaende fér en god och trivsam arbetsmiljo.
RAPIDO haller med sina 37 slag i minuten en imponerande hastighet. Ledbelys-

ningen Sver klipplinjen ger utmarkt och tydlig éverblick. Plattillhallarens placering Kompatibel med CutLink styrsystem.

v
+ Snabb med 37 slag i minuten.
v
endast 2,5 cm fran klipplinjen, leder dessutom till minimalt med spill. v Vinkelanslag monterat pé& bade

Vélj mellan arbetsbredderna 1350 mm, 2550 mm och 3100 mm. RAPIDO é&r vénster och héger sida som standard.
redan vélutrustad i standardutférande, men har dven ett brett utbud av tillvalsmgjlig- Exempel pa tillval:
heter som olika modeller av bakre anslag och platupphallare. v Vinkelanslag med eller utan T-spar
CutLink &r det enkla, snabba och exakta styrsystemet som underlattar hanteringen av och vippstopp.
platen genom styrning av alla rérelser och funktioner pa ett enkelt och logiskt satt. v Utdragbar bordsférlangare.
Motorn till anslaget &r placerad direkt pa anslagsarmen for tyst gang och ren yta pa

saxens ovansida. Programmet har plats f6r 10 rader med olika matt och antal.

RAPIDO 13 RAPIDO 25 RAPIDO 30
Arbetslangd, mm 1350 2550 3100
Stal, max plattjocklek, mm 3,5 2,5 2,5
Rostfritt, max plattjocklek, mm 2 1,6 1,6
Aluminium, max plattjocklek, mm 5 3,7 3,7
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Go6teneds maskingradsax EVO

MACHINERY

Valj ett riktigt muskelpaket med skarpa.

Géteneds maskingradsax EVO &r en riktig styrkedemonstration. | arbetsbredden De viktigaste férdelarna:

3100 mm klipper den stal med plattjocklek upp till 4 mm. Véljer du bredden 4100 v Kompatibel med CutLink

klarar den 2,5 mm. — det enkla, snabba och exakta
EVO &r lika mangsidig som generds. Skarspaltinstalining, platupphallare som styrsystemet.

foljer med platen ned under klippet och flexibla bordsskenor &r standard. Vill du ha v Flexibelt bord som anpassas helt

ut annu mer finns flera tillval, som motoriserat bakre anslag (upp till 1000 mm) med efter kundens behov.

snabb positionering som hanteras fran maskinens framsida. Exempel pa tillval:

Tack vare de unika T-sparsskenorna kan inmatningsbordet enkelt konfigureras. v Stddarmar med eller utan vippstopp.

Tillsammans med ett brett utbud av plathanteringssystem och pneumatisk plattillhallare
v Stéllbart vinkelanslag med tydligt

ar den aven lamplig for klippning av mjukare material som aluminium.
P9 ppning J graderad skala.

Lag driftkostnad, ljudniva och liten miljdpaverkan ingar ocksa som standard.

EVO 30 EVO 40
Arbetslangd, mm 3100 4100
Stal, max plattjocklek, mm 4 2,5
Rostfritt, max plattjocklek, mm 2,25 1,6
Aluminium, max plattjocklek, mm 5,5 3,7
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Gor den tunga plathanteringen latt.

CIDAN Machinery erbjuder smarta plathanteringssystem i hanteringen och kan fas med eller utan kulor, beroende pa
som underlattar ditt arbete vasentligt. Du véljer att utrusta vilka material och vikter du hanterar. EVO utrustas med

din gradsax sa att de avklippta @mnena levereras antingen fordel med vinkelanslag och stédarmar fér enklare hantering
pa fram- eller baksidan av maskinen. Pa RAPIDO &r det av tunga amnen. Antal och langder valjer du sjélv.

standard med fasta vinkelanslag pa bada sidor av det Millimeterskalor och T-spar med vippstopp ar andra smarta

linjerade bordet. Till EVO valjer du sjalv den utrustning som tillboehdr som kan bli till stor gladje.

passar din produktion. Bordsplatar ger stéd och flexibiltet

12.10.15 - 12.10.15
Manual R Automatic 01
LEMGTH [AMOUMNT -~
Length | Amount 1] 1000 1 | > | @k
200.0mm | 2| > A~

3 -

4 A 4
Med Cutlink i Manuellt lage stéller du in Med CutLink i Automatlage kan du programmera Med vagn istallet for fast returplat forflyttar du
anslagsmatt och antal. Réknaren haller sedan 10 rader med anslagsmatt och antal &mnen som enkelt dina &mnen i verkstaden. Lyft vagnen med
reda pa hur manga é@mnen du klipper. Pa menyn utfors i sekvens. Instéliningarna sparar du i systemets truck (den orkar bara 400 kg plat) for att spara pa
"Quick setup” styr du bland annat platupphallare, minne. ryggen.

plattillhallare och klippsekvens.

Utdragbar bordsférlangare pa RAPIDO till 800 mm

fran klipplinjen.

EVO férses med bordsplatar i ratt langd, gérna
med kulor fér battre hantering av repkansligt eller
tungt material.
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RAPIDO har urfrasta spar i bordet var tionde Utrusta din gradsax med ett langt vinkelanslag
millimeter och fasta vinkelanslag pa bada sidor. (upp till 3 meter), garna kompletterat med T-spar

och vippstopp.

EVOs stédarmar, strategiskt placerade, underlattar EVOs stéllbara vinkelanslag med tydlig gradskala
hanteringen. Med T-spar och vippstopp far du det for snedklipp.

avklippta amnet mot dig pa saxens framsida och

Sverskottet inne i maskinen.
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Snabba, exakta och outtréttliga. CIDAN Machinery &r stolta

dver att vara en varldsledande leverantér av kantvikmaskiner
for bygg- och tillverkningsindustrin. Hos oss finner du pélitliga,
funktionella och innovativa maskiner med inbyggd flexibilitet
som snabbar upp din process, férenklar din vardag och kar

din I6nsamhet. Maskinerna har mycket kort uppstartstid och ar

o\

L

e ¢« @

B mYiktYfor din

>
verksamhet.

sa gott som ljudlésa under arbete. De skots av en enda
operatér som enkelt kan producera allt ifran enkla till de mest
avancerade profilerna med endast en uppsattning verktyg.
Det &r alla de sma genomtankta detaljerna som gér Goteneds
till det sjalvklara valet. Ta del av den mangsidiga utvecklingen

med méngder av banbrytande funktioner som standard.

Med ratt anslag néarmar sig produktionen ett sjélvspelande piano.

Anslagsfingrar av fjaderstal
ar skonsamt mot platen
och majliggér riktigt sma
anslagsmatt.

Genom att ha fler rader av

anslagspositioner och “stoppar”

per var 500 mm, nas varje matt
inom 2 sekunder, vilket snabbar
upp processen.

Goteneds anslagsbord har oslagbar
precision. Tack vare de sméa avstanden
mellan anslagsskenorna styr du ditt
arbete snabbare och enklare.

Satsa pa enkla och smidiga EGS eller
AGS for storsta frihet och flexibilitet!

Kulor i anslagsbordet skonar
material och underlattar rotering
av materialet.

EGS - de viktigaste fordelarna:

Drivs med servomotor och tand-
remmar for snabbhet och effektivitet.

Erbjuder anslagsmatt fran
2 mm-1020 mm.

10, 12 eller 14 anslagsskenor
beroende pa arbetslangd.

AGS - de viktigaste fordelarna:

Utformas helt utifrén dina behov.

Snabb servomotor och linjérstyrningar
for stérsta mojliga snabbhet och
precision.

Standardenheten kompletteras enkelt
med tillaggssektioner vid behov.

12, 14 eller 16 anslagsskenor.

Hoj- och sankbart fran maskinmodell
FORMA och uppat.
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Goteneds Kantvikmaskin F

Mastaren pa att spara

energi, tid och pengar.

Géteneds F ar snabb, stark, lattanvand och palitlig. Konstruktionen &r robust med
svetsade sidor, mycket kraftig underbalk och 6verprisma. B&jbalken, som drivs pa
bada sidor, ar otroligt styv och stabil men samtidigt s& smal att operatdren inte
behdver backa vid bockning.

Maskinen bjuder pd mycket generdsa utrymmen. Oppningshdjden p& 150 mm
och de stora urtagen i prismorna, 49 mm i héjdled och 57 mm i sidled, ger stor
flexibilitet. Hojden bakom skarpskenan &r ocksa vél tilltagen for att ge plats for redan
bockade detaljer.

Géteneds F &r méstare pa finlir med anslagsfingrar i fiaderstal och marknadens
smalaste bojskena, vilket ger precision, finish och flexibilitet dven vid riktigt sma
anslagsmatt. Bojskenan byter du snabbt och enkelt med nagra handgrepp.

Valj en Géteneds F och du véljer arbetsgladje och produktivitet i optimal

kombination.

F25 F30

Arbetslangd, mm 2600 3200

Stal, max plattjocklek, mm 1,75 1,50
Rostfritt, max plattjocklek, mm 11 0,9
Aluminium, max plattjocklek, mm 2,6 2,2
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De viktigaste férdelarna:
¢ Snabb, anvéndarvénlig och palitlig.

v Justerbar bombering for perfekt
bockresultat oavsett &mnets langd
och materialtjocklek.

v Tva bojskenor med bredd 7/10 mm
och 15 mm som standard.

¢ 10-14 anslagsskenor beroende pa
anslagsmodell och arbetslangd.

v Valj mellan tva styrsystem:
EasyLink eller ProLink W.



Goteneds kantvikmaskin FS/FX

Starkast i nyporna.

Goéteneds FS/FX &r den starkaste kantvikmaskinen i klassen — kraftfull, exakt och De viktigaste férdelarna:

ndrmast outslitlig. Utrustad med helsvetsade gavlar, 6verprisma med excenterdrivning /' Stabil konstruktion i god balans.

h krafti lk & i for hé ktivitet, |3 halls-
och kraftig underbalk &r den optimerad foér hégsta produktivitet, laga underhalls v Ladverktyg med snabblsning,

kostnader och problemfri drift, ar ut och ar in. enkla att flytta.

Skarpskenan ar indelad i 3-5 segment, vilket férenklar byten och sanker utbytes-

. . . - v Stora urtag i prismorna.

kostnaden vid skador. Maskinen har tre olika bredder pa bdjskenan att vélja mellan
och nyckelhalsldsningen gor att skenbyten gar blixtsnabbt. V' Smart placering av extra béjskena.

FX erbjuder 125 mm hdga ladverktyg med snabblasning. Oppningshdjden pa 150 mm ¢ Kort tid for byten.
géller oavsett ladverktyg eller skarpskena. Med ladverktygen far du mer fritt utrymme ' Pedalset med tre pedaler och
och kan bocka profiler med mycket snéva métt. Vaxling fran skarpskena till ladverktyg "genomtramp” Okar sékerheten
tar bara 6,3 sekunder. avsevart.

Kombinera FS/FX med styrsystemet ProLink fér exakt styrning, battre éverblick, v Enkel att underhalla.

enklare lagring av program och snabbare rérelser. Du far dven bockfdljdsberékning,
kollisionskontroll, lattstyrd materialtabell, verktygsminne och méanga fler exklusiva

funktioner. Géteneds FS/FX ger dig smidighet och styrka i en odvertraffad kombination.

FS25/FX25 FS30/FX30 FX40
Arbetslingd, mm 2600 3200 4100
Stal, max plattjocklek, mm 2,5 2 2
Rostfritt, max plattjocklek, mm 1,6 1,2 1,2
Aluminium, max plattjocklek, mm 3,7 3 3
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Goteneds kantvikmaskin FORMA

MACHINERY

Lika mangsidig som din profil.

Goteneds FORMA aterspeglar artionden av erfarenhet och utvecklingsarbete inom De viktigaste férdelarna:
teknik och design. FORMA &r en “cross over” som uppfyller kraven pa en riktigt ' Stabil konstruktion.

mangsidig maskin som kan anvandas till bade enstyckstillverking och serietillverkning. v Programstyrd plattjockleksinstllning

Har far du en kraftfull och effektiv produktionsresurs. Kombiprisma ar standard och
" Valj mellan tre olika hojder pa

multifold finns som tillval. X
[adverktygen.

FORMA ér robust till sin konstruktion fér lang och bekymmersfri drift i decennier.

Overprisman drivs av dubbla motorer. Tillsammans med den nya Idsningstekniken, v C-verktyg fér djupare profiler.

CLS, som laser éverprisman, skapas en imponerande klamkraft vilket resulterar i extremt v Stort urval av skenor och verktyg.
exakta bockningar. Urvalet av verktyg &r stort och tillsammans med oss utformar du v Kombiprisma som standard,
din verktygsuppsattning sa att den passar din produktion pa ett optimalt satt. multifold som tillval.

Enkelheten i programmering och de korta tiderna for verktygsbyten reducerar
stalltiderna till ett minimum for hogsta effektivitet och flexibilitet.

FORMA har svéngbar kontrollpanel och kan med férdel kéras fran maskinens
anslagssida. | kombination med vart J-formade anslagsbord kan operatéren placera
sig inuti anslagsbordet for enklare hantering av platarna, vilket ger god ergonomi

och hégre effektivitet.

FORMA 30 FORMA 40
Kombi/Multifold Kombi/Multifold
Arbetslingd, mm 3100 4100
Stal, max plattjocklek, mm 3 2,5
Rostfritt, max plattjocklek, mm 1,9 1,6
Aluminium, max plattjocklek, mm 4,5 3.7
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Vara styrsystem spar tid,
pengar och miljo.

EasyLink ar ett komplett och mycket
anvandarvanligt styrsystem, som &r snabbt
och smidigt att programmera. EasyLink
kan lagra upp till 1000 program med
vardera 99 programsteg. Varje program-

steg innehaller data om vinkel, anslag,

n Sppningshdjd, presstryck och omslags-
tryck. Nagra av finesserna i EasyLink ar
kopiering av program, kedjematt och radiebockning. Den
lattlasta pekskarmen ger operatéren tydlig information om
programmering och drift. Kombiprisman integreras fullt ut
i EasyLink-styrningen. Pekskérmen &r monterad pa en vridbar

fot, sa att operatéren har god 6versikt i varje arbetsmoment.

Huvudmeny

Med EasyLink har du all
information pa skarmen samtidigt.
Du ser hela 9 programrader och
kan styra bockningsférloppet
lekande latt.
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Med ProLink W har du alla
mojligheter till exakt och
snabb styrning av din
kantvikmaskin. Du véljer att
hadmta en redan fardig
profil, ritar upp den eller
skriver in dina matt med
klassisk radprogrammering.
ProLink W ger férslag pa bockordning, kontrollerar eventuella
kollisioner, raknar ut klippmatt och ger dig alla nédvéndiga
data fér bockningen. Programmets inbyggda materialbibliotek
beréknar maskinparametrar utifran materialegenskaper,
plattjocklek och @mneslangd. Via skdrmen har du god 6verblick
6ver bockningsférloppet déar
du far alla nédvéndiga Adjust Profie
instruktioner for ett lyckat
resultat. Varje program sparar
den verktygsuppséattning du

har valt, vilket innebar att

nésta operator enkelt tar vid e

St v o

ARSI . s

Du ritar enkelt upp profilen,
mattsatter, bestammer fardiga vinklar
och anger énskade varden for en
radiebockning.

dar du slutade.
ProLink W ar Windows-
baserat och kan anslutas till

natverk. Du kan dven hamta

u rogram via streckods- |
pp prog - S
|dsare. Fran nuProduction far =
du profilerna méttsatta direkt Jl e

- . =1l =
in i systemet och du kan dven 4 A
ladda in dxf-filer och skapa 357 ; =
bockprogram denna vég. ~ a*®l__u
At G

Operatéren foljer arbetsférloppet pa
skarmen och far instruktioner infor
nésta operation.



Vi finns dar vi behovs.

CIDAN Machinery Group marknadsfér varumarkena Alla CIDAN och Géteneds maskiner tillverkas i CIDAN
CIDAN, Géteneds, Forstner och nulT. Vara produkter séljs ~ Machinerys fabrik i Sverige. Maskiner for coilhantering
via aterforsaljare och agenter i mer an 30 lander. | dver tillverkas i Osterrike av Forstner som har dver 60 &rs
110 ar har CIDAN Machinery tillverkat maskiner for erfarenhet inom detta omrade. Alla vara maskiner

platbearbetning och idag erbjuder vi ett brett sortiment tillverkas utifran vara egna innovativa lésningar och

av lésningar och produkter for féretag som ar verksamma patent. Var malsattning ar att erbjuda flexibla maskiner
inom platslageri, byggnadsindustri och tillverkningsindustri. ~ med stor anvandarvanlighet och av hégsta kvalitet.
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USA, Forsaljning & service Danmark, Férsaljning & service
CIDAN Machinery Inc. Telefon +46 (0) 511 245 20
611 Highway 74 South, Suite 700 Peachtree City GA 30269 www.cidanmachinery.dk
Telefon +1 770-692-7230
info@cidanmachinery.com ¢ www.cidanmachinery-americas.com Kina, Forsaljning & service
CIDAN Machinery Shanghai Co, Ltd.
Osterrike, Produktion, forsaljning & service No.1155 Yuanda Road Anting Town Jiading District, Shanghai, 201805
Forstner Maschinenbau GmbH Telefon +86(0) 21-39 50 11 08
Studa 9, 6800 Feldkirch info@cidanmachinery.cn ¢ www.cidanmachinery.cn

Telefon +43 5522 74 309

office@forstnercoil.at * www.forstnercoil.at

Osterrike, NulT
CernystraBe 3, 3105 St. Polten, Austria
Telefon +43 2742 / 27 408

office@nu-it.at * www.nu-it.at
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Sverige, Produktion, forséljning & service

CIDAN Machinery Sweden AB ¢ Box 28, SE-533 21 Gotene
CIDAN MACHINERY GROUP Telefon 0511 245 20 ¢ info@cidanmachinery.com ¢ www.cidanmachinery.se
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